Zpracovani metodiky zkousSek pro kalibraci vybranych kategorii vah s Strana: 1/6

automatickou ¢innosti a vyjadfovani nejistoty méreni pti téchto
kalibracich.

Pfiloha ¢. Pfiloha ¢. 3.1 Prakticky pfiklad kalibraéniho postupu
davkovaci vahy AWI a priklad kalibra¢niho listu

Zpracovatel: Ceské kalibraéni sdruzeni Listopad 2015

Prakticky priklad kalibracniho postupu pro davkovaci vahy
s automatickou ¢innosti

Postup a vyhodnoceni davkovaci vahy

Charakteristika vahy:

Max = 6000 g
d=1g
Namérené hodnoty:
1. Aplikuje se zkouska vdaZeni podle bodu 3.4 postupu (deset vdZicich cyklii)

Tabulka 1

méreni | Indikace
(9)
232
233
230
234
231
232
235
236
233
231
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Referencni hodnota: 234,6 g. Referen¢ni hodnota je hodnota ziskana pfi vazeni na kontrolni
vaze.

o o . v . - 13 .
Primérna hodnota indikaci spoc¢tena podle | ==, E I, ,zhodnot v tabulce 1, je pak 232,7
n i

g.
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1 < -
Smérodatna odchylka spoctena podle s(1) = \/—1 'Z(Ii —1)? jepak1,89g.
n —

i=1

Chyba indikaci se urci podle E = I — myet, z rozdilu praméru indikaci a referen¢ni hodnoty tedy:
-1,9 8.

2. Aplikuje se zkouska excentrickym zatiZenim podle bodu 3.4.2 postupu. Princip
zkousky je stejny jako pri zkousSce vdZeni. VdZeny vzorek se vsak pohybuje v prvni ¢asti
zkousky po levé a ve druhé cdsti zkousky po pravé strané pdsu.

Tabulka 2
méreni Indikace pfi Indikace pri

pohybu na levé | pohybu na pravé
strané pdsu (g) strané pdsu (g)

1 230 233

2 234 233

3 235 231

4 230 232

5 236 234

6 230 236

7 230 236

8 233 234

9 236 235

10 234 231

_ n
Vypoctou se pramérné hodnoty indikaci podle | = lz I, ztabulky 2, tedy pfi zkousku po levé
)

strané pasu 232,8 g a pfi zkouSku po pravé strané pasu 233,5 g. Od téchto hodnot se odecte
hodnota primérné indikace ziskana pfi zkousce vazeni, tedy pti pohybu stfedem pasu a urci
se nejveétsi rozdil, tedy Excmax = 0,8 g. Tato hodnota je pak ddle vyuZita pro vypocet nejistoty
plynouci s excentrického zatizeni.

3. Provede se analyza nejistot méreni
Urci se nejistoty plynouci ze zaokrouhleni pfid =1 g podle bodu 4.1 postupu:

u(8laigo) = do/(2V3)
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u(Sldigo) = di/(2V3)

Hodnoty nejistot zaokrouhleni pak jsou 0,29 g.

Z kalibra¢niho listu kontrolni vahy ziskame hodnotu jeji nejistoty, coz je vtomto pfipadé 0,1

g.

Hodnoty pro uréeni celkové a rozsifené nejistoty sestavime do prehledné tabulky:

Tabulka 4
Zdroj nejistoty vypocet hodnoty u =
Opakovatelnost 1 & _ 1,89¢g
s()=.[——> (I, -1)?
0 J S20-1)
Excentricita U(Slece) = Imax/V3 0,46 g
Vliv zaokrouhleni pfi U(Jldigo) = do/(273) 0,29¢
nulovém zatizeni
Vliv zaokrouhleni pfi zatizeni | u(Slsigo) = di/(2V3) 0,29¢
Nejistota kontrolni vahy*) U(RK)* = UPopak + a0 + UPa + U”s | 0,1 g
koeficient pokryti k= 2

*) Kontrolni vaha by méla byt pfednostné kalibrovana (napf. dle kalibraéniho postupu CKS na

vahy s neautomatickou cinnosti) v bodech ve kterych se stanovuji kontrolni davky.

Provede se vypocet kombinované nejistoty a rozsifené koeficientem pokryti podle bodu 4.1

postupu:

U(EI)2 =2. {Uzopak + U2d0 + Uzdl + Uzexc + (Uzopak + UZdO + U2dI + UZEI)}

Tedy, U(pro k=2) = 3,97 g-

Pozn.: Vypocty jsou provedeny pro jednu rychlost pasu 41 m/min.
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Priklad kalibracniho listu

KALIBRACNI LIST
¢. KL —001-15

Datum vystaveni : 16.11. 2015

jméno a piijmeni

Zakaznik: Cesky metrologicky institut
Okruzni 31
638 00 Brno
Méridlo: Automaticka davkovaci a kontrolni vaha
Vyrobce: Damborsky Automation
Typ: STW_ 300

Vyr.¢islo : 00486/2014
Identifika¢ni ¢islo: XXXXXX
Horni mez vazivosti (Max.): 6000 g

Hodnota skute¢ného dilku (d): 19

Pouzité etalony:
Kontrolni vaha ttidy presnosti ll, Max = 6 kg, d = 0,1 g, zavazi tfidy F1 (podle OIMLR 111-1) 0,5 kg aZ

10 kg.

Navaznost:

Pouzité etalony maji metrologickou navaznost na statni etalon CR.
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Misto provedeni zkousky: Damborsky Automation, VIasim

Podminky méreni:
teplota vzduchu: (24,0 £ 2,0) °C

Rychlost pasu 41 m/min.

Metoda méreni:

Vaha byla zkousena podle kalibracniho postupu (uvede se €. kalibra¢niho postupu).

Vysledky méreni:

Opakovatelnost:

Smérodatna odchylka pfi jmenovitem zatizeni 234 g, pti 10 mérenich byla stanovena 1,89 g .

Excentrické zatiZeni:

méreni Indikace pfi Indikace pri

pohybu na levé | pohybu na pravé
strané pdsu (g) strané pdsu (g)

1 230 233

2 234 233

3 235 231

4 230 232

5 236 234

6 230 236

7 230 236

8 233 234

9 236 235

10 234 231
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Vysledky méfeni pfi zkousSce vazeni:

I

méreni Indikace (g)
232
233
230
234
231
232
235
236
233

231
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Rozsifend nejistota méfeni, U, nepfesahla hodnotu 3,97 g.

Nejistota méreni:

Uvedena rozsifena nejistota méreni je soucinem standardni nejistoty méreni a koeficientu rozsireni

k = 2. Pro normalni rozdéleni odpovida pravdépodobnosti pokryti pfiblizné 95%. Standardni nejistota
méreni byla uréena v souladu s dokumentem EA-4/02.

Dne: 16.11. 2015

Méreni provedl: jméno a prijmeni

KONEC KALIBRACNIHO LISTU



